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LIEFERPROGRAMM FOLIEN AUS FLUORKUNSTSTOFF P.T.F.E.

Der Fluorkunststoff PT.FE. (Polytetrafluorethy-
len) hat sich aufgrund seiner einzigartigen
Eigenschaften einen sehr weiten Konstrukti-
onsspielraum geschaffen und bietet nahezu
unendliche Anwendungsmaglichkeiten.

Von den auBBergewohnlichen Eigenschaften
des PT.F.E. m6chten wir die wichtigsten her-
vorheben:

« universelle Chemikalienbestandikeit

« Breitester Temperatureinsatzbereich
von -200°C bis + 260°

« hervorragende dielektrische
Eigenschaften

« keine Versprédung und keine Alterung
« sehr niedriger Reibungskoefizient
« ausgezeichnete Anti-Haft Eigenschaften

Folien aus PT.FE. werden durch Abschdlen
von gepressten und gesinterten Blocken her-
gestellt. Aufgrund modernster CNC-Schédlma-
schinen lassen sich hochprézise Schélfolien in
gleichbleibender Qualitat herstellen.

Neben den klassischen PT.F.E.-Folien bieten
wir zur Verbesserung der Permeation und
Schweil3barkeit eine modifizierte Version des
PT.F.E. an mit der Bezeichnung TF.M.

Als Auskleidung in chemischen Apparaten
oder als Tragermaterial fir Membranen in
Pumpen, hat sich TFM seit Jahren bestens be-
wahrt.

Eine in den 60-er Jahren entwickelte Variation
von PTFE-Folien stellen die PTFE-Glasgewebe
Folien dar.

PTFE+Glasgewebe sind hochwertige Ver-
bundstoffe mit wertvollen Eigenschaften.
Urspriinglich in den USA fir die Raumfahrt
entwickelt , wurde die Fertigung fir spezielle
Anwendungen optimiert. PTFE-Glasgewebe

erdffnet einen so weiten Konstruktionsspiel-
raum, dass ihre Anwendungsmdglichkeiten
auch heute noch nicht endgiiltig abgeschlos-
sen sind.

Deshalb unser Vorschlag: Denken Sie als
Konstrukteur nicht nur von einem herkdmm-
lichen Material auf diesen Werkstoff um, kon-
struieren Sie mit PTFE-Glasgewebe.

Wir verarbeiten Folien und beraten anwen-
dungsgerecht von der selbstklebenden
Trennfolie bis zum elektrisch dichten Lami-
nat, von einfachen Haushaltsfolien bis zu
stark beanspruchten Transportbdandern in
der Lebensmittel-Industrie, alles aus der Ide-
al-Kombination PT.FE. + Glas.

Unsere Produktionspartner sind Spezialisten
auf Ihrem jeweiligen Gebiet und verfligen
wie wir Uber Jahrzehntelanges Know How.
Profitieren Sie von einem starken Firmenver-
bund!

Die Herstellung von PTFE-Glasgewebe beruht
auf einem diskontinuierlichen Produktions-
prozeR. Der Produktionsablauf ist kompliziert
und erfordert strenge Qualitatskontrollen
sowohl bei dem Rohglasgewebe als auch bei
der PTFE-Dispersion. Konzentrationsschwan-
kungen oder Koagulationsbildungen fiih-
ren zu Rezeptverfdlschungen und damit zu
schwankenden Produkteigenschaften.

Das Rohglasseidengewebe wird, wie er-
wahnt, diskontinuierlich, d.h. mehrmals diinn
beschichtet, bis der gewlinschte PTFE-Gehalt
erreicht ist. Nur durch das auftragen diinner
Schichten ist eine Verankerung des PTFE-Har-
zes auf dem Glasrohgewebe zu erreichen.

Die Vorziige von PTFE kommen nur ab einer
bestimmten Schichtdicke voll zum Tragen
und geben damit dem Material die jeweils
gewlinschten Produkteigenschaften.

PTFE-Glasgewebe werden meist unter beson-
ders schwierigen Bedingungen eingesetzt.
Die hohe Temperaturbestdandigkeit und die

haufigsten Griinde fiir den Einsatz von PT-
FE-Glasgewebe. AuBerdem ist PTFE ein her-
vorragendes elektrisches Isoliermaterial.

Die PTFE-Oberflache muss frei von Rissen sein.
Gerissene Oberflachen sind weniger antiad-
hasiv und flhren oft zu Schwierigkeiten, da
sich Fremdsubstanzen absetzen und im laufe
der Zeit aufbauen konnen.

Ahnlich wie Risse an der Oberfliche wir-
ken Blasen oder Verschmutzungen der PTFE
Schichten negativ auf die Gute der PTFE-Glas-
gewebefolien.

Bei elektrischen Beanspruchungen wirden
Luftblasen in den Fenstern des Gewebes oder
zu schnelles und zu dickes Beschichten zu
Rissen flihren, die bei elektrischen Beanspru-
chungen zu Glimmerentladungen am Mate-
rial fihren kann. Die Durchschlagsfestigkeit
oder die Dielektrizitatskonstante werden ver-
schlechtert und das Material versagt friihzei-

tig.

Bei der Weiterverabeitung unserer PTFE-Glas-
gewebefolien sollten die Unterlagen sauber
gereinigt sein- Knautsch-, Knitter- oder Walk-
bewegungen kdnnen das Gewebegeriist zer-
stéren.

Zur Reinigung des PTFE- Glasgewebes sollten
nur weiche, nicht fusselnde Tuicher
verwendet werden.

Harte Birsten, Metallspachtel o.d. verkiirzen
die Lebensdauer des Materials.

Der Temperatureinsatzbereich flir PTFE-Glas-
gewebefolien liegt fest. Er erstreckt sich von
-190°C bis 260°C und kann kurzfristig auch
bis +300°C erhoht werden. Jede weitere Tem-
peraturbelastung baut die glatte abweisende
PTFE-Schicht ab und zerstort den antiadhasi-
ven Effekt.
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Lieferprogramm PTFE-Trennfolien und PTFE-Glasgewebefolien

Produktbeschreibung . Typenbezeichnung : Stirke mm : Gewicht gr/m? : Lieferbare Abmessungen
: : : : Breit (Imm) . Lange (m)
PTFE-Folien/Filme als Schilfolien, : TFRW . 0,025-4,00 ab 15 - 1200 Rollenware
nicht selbstklebend : : : : :
Geitzte Folien : TFE © 0,25-40mm : ab 15-1200 : Rollenware
PTFE-Folien/Filme Schilfolien . TFSK 015025 © ab10 -1000 : 30, 50,100
einseitig selbstklebend : : : : :
Silikonkleber
PTFE-Glasgewebe © BF5038 beige © 0075 135 © ab10 -1000 30,50, 100
beidseitig PTFE : EF5038 schwarz : 0,080 : 150 : ab 10 -1000 :
beschichtet : SF5038 silber : 0,080 : 150 : ab 10 - 1000
: BF5058 beige : 0,115 § 240 : ab 10 -1000
EF5058 schwarz : 0,125 = 260 : ab 10 -1000
BF5108 beige 0,215 455 : ab 10 -1000
EF5108 schwarz : 0,250 : 530 : ab 10 -1000
Premium Qualitst © BF7039 beige : 0,075 § 146 © ab10 -1000 30, 50, 100
Extra glatte Oberflache : SF7039silber : 0,080 : 146 : ab 10 -1000 :
. BF7069 beige : 0,142 : 309 : ab 10 -1000
BF7109 beige : 0,245 § 534 : ab 10 -1000
BF9119-3 beige 0,260 550 ab 10 -2400
EF9119-3 schwarz 0,260 : 550 ab 10 -1500
BF7149 beige © 0350 : 680 : ab10 -2400
Antistatic PTFE-Schalfolien TFA : 0,10-0,30 ab35 - 100 max 600
Antistatic Glas-Gewebefolien © EFA7033 L0075 146 ' ab10 -1000 30,50, 100
beidseitig PTFE beschichtet . EFA7053 : 0,125 : 255 : ab 10 - 1000 :
: EFA7063 0,140 296 ab 10 -1000
EFA9103-3* © 0235 : 490 : ab10 -2400
* auch mit Top Coat Beschichtung : : :
Einseitig selbstklebende © BFSK5038 beige . 0,075+0,04 ©  ab10 -1000 30,50, 100
PTFE-Glasgewebefolien . BFSK5058 beige © 0,115+0,05 : : ab 10 -1000 :
mit speziellem Silikon- . BFSK5068 beige © 0,128+0,05 : : ab 10 -1000
Kleber bis 260°C einsetzbar . BFSK5108 beige © 0215+0,07 : : ab 10 -1000
Oberfliche: braun (BF), : : : :
schwarz (EF) oder silber (SF)
Premium Qualitst . BFSK7039 beige © 00754004 © ab10 -1000 30, 50, 100
Extra glatte Oberflache : BFSK7069 beige © 0,142+0,06 : ab 10 -1000 :
Oberfliche: braun . BFSK7109 beige © 0245+0,07 ’ ab 10 -1000
Gittergewebe Glas MAS8255 0,70 Maschenweite 2 x2 mm 30, 50, 100
PTFE beschichtet : MA8305 * 0,75 Maschenweite 4 x4 mm :
Gittergewebe Kevlar : MA8305K . 0,87 Maschenweite 4 x4 mm . alleTypen auch als
mit PTFE beschichtet MA9007K 0,87 Maschenweite 2 x 3 mm neu Stanzteil
auch mit Randverstarkung : : : lieferbar
herstellbar : :
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